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K2025: nueva oferta de productos, ahorro de
energla, reciclaje e innovacién

Al entrar en el Gltimo trimestre del afo, la inestabilidad sigue dominando el panorama geopolitico, lo que frena la confianza
de todos como los hogares, inversores, fabricantes, mercados, etcétera. Al mismo tiempo, el sector del automévi|,
que tradicionalmente ha sido el motor de nuestra industria, sigue atravesando un periodo de profundos cambios entre
electrificacién, incertidumbres normativas y cambios en la demanda. Las inversiones se posponen o se reconsideran en este
clima de espera, por lo que nos obliga a actuar colectivamente con agilidad y resistencia.

B Una oferta de productos disefiada para hoy y para el futuro

Para esta edicién de la K2025, presentamos oficialmente los primeros hitos de nuestra nueva gama de inyectoras.

Pensada para sustituir paulatinamente nuestra gama actual, estard disponible en dos versiones complementarias:

- ULTRA, para un rendimiento méximo en las aplicaciones més exigentes - OPTIMUM, disefiada para combinar eficacia

y sobriedad econémica

Estas lineas encarnan nuestra determinacién de cumplir lo mejor posible con las necesidades de nuestros clientes, sean

cua|es sean sus mercados O sus ||'mites.

Como parte de esta misma légica de adaptacién e innovacién, seguimos desplegando nuestra oferta HSR, al servicio de

la economia circular y los materiales reciclados, al tiempo que continuamos reforzando la experiencia de nuestra filial RPM

en inyectoras horizontales EPG, un érea clave del desarrollo tecnolégico.

B Una alianza estratégica més solida

REP lleva més de 20 afos colaborando con
el fabricante taiwanés Tung Yu que combina la
excelencia tecnolégica europea y la eficacia asiatica.

B RSE ¢ innovacién en el centro de
nuestra misién

En un mundo que exige cada vez més transparencia
y responsabilidad, reforzamos nuestras practicas
de RSE: reduccién de residuos y huella de
carbono, anélisis del ciclo de vida, combinacién
energética en nuestras fabricas.

Estos compromisos, que nos exigen nuestros
clientes, forman parte natural de nuestra
estrategia de posicionamiento.

RUBBER IN MOTION

B |nteligencia artificial: una herramienta

no determinista para nuestro futuro comin

La IA no es un fin en si misma, sino una
herramienta no determinista. Aprende,
propone y evoluciona. Integramos este
enfoque con responsabilidad y cuidado en
el disefio de nuestras maquinas y en el apoyo
al desarrollo de nuestras organizaciones y
métodos de trabajo.

B Permaneceremos cerca de nuestros clientes

Hoy en dia, las interacciones humanas
permanecen esenciales, por lo tanto afirmamos
nuestro apoyo y presencia sobre el terreno.
Estar cerca de nuestros clientes significa seguir
comprendiendo sus retos reales, creando
soluciones sostenibles y manteniendo una
relacién de confianza.

B Una nueva edicién de K2025

Esperamos verle en nuestro Stand D28
(Pabellén 16) en Diisseldorf, para descubrir
nuestras soluciones, hablar de su hoia de
ruta y ver juntos cémo podemos afrontar los
retos de una inversién responsable y de alto
rendimiento.
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iREP en K2025: rumbo a la innovacién, el

ahorro de energa, el reciclaje y los servicios!

REP se complace en participar en esta nueva edicién de la feria K de n
Diisseldorf, la cita mundial imprescindible de los profesionales de la industria K\\ @
del pléstico y del caucho.

Este afio, REP desvelaré dos gamas nuevas de méquinas, todavia més eficientes, innovadoras y

para el reciclaje de residuos, un paso concreto hacia una produccién més circular y sostenible.

adaptadas a las necesidades actuales de la industria. Venga a descubrir asimismo la solucién HSR m

Por (ltimo, no se pierda la presentacién de otras soluciones como las inyectoras horizontales, la Messe

méquina de compresién, el Rotocure o el espacio dedicado a los Servicio REP. Diisseldorf

PRESENTADA E O Zona de Servicios REP @ Zona EPG
Venga a conversar con nuestro Venga a descubrir la gama de
persona| para conocer nuestros inyectoras horizontales eléctricas.
N U EST RO STAN D servicios complementarios que Compacta y conectada, es la
le serviran de ayuda a medida. respuesta a una produccién
ecorresponsable.

@ OPTIZ50 ..o
NUGVG gama OPT MUM

INYECTORA VERTICAL ROBUSTA Y ECONOMICA

Y

Pensada para la eficacia industrial, esta
inyectora atna fiabilidad, simplicidad y

rendimiento a un coste optimizado.

i e

., Venga a ver nuestro stand!
\

~

Presentacién detallada en
la pégina 8 de la revista

© ULTRA300

Nueva generacién G11
INYECTORA VERTICAL PERSONALIZABLE

Esta inyectora 100 9% personalizable est4
disefiada para adaptarse a cada uso vy
destaca por su tecnologia de vanguardia al
servicio de la productividad.

iPodré verse en nuestro stand con su
configuracién completal
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Q Més informacién en la pégina 6
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En esta zona se presentara el saber = pégina 14

hacer del grupo TunG Yu: inyectoras,
soluciones servoeléctricas, maquinas de
vulcanizacién o Rotocure.

Tung Yu es un socio tecnoldgico fiable,
reconocido por su capacidad para
proponer equipos variados.

«++++ @ Zona regeneracion HSR

RECICLAJE DE RESIDUOS DE CAUCHOIDescubra
cémo transformar pérdidas en oportunidades!
REP propone una solucién limpia y rentable
para reciclar internamente los residuos de caucho
vulcanizados, y sin aditivos.

En esta zona especifica: video explicativo,

presentacién de muestras y concretos para exp|orar
con nuestros expertos.

Zona pedagégica con etapa y
muestras en el stand

NS
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Q Presentacién detallada en
= la pagina 10 de la revista

&

ot TUNGYU

LE DESEAN UNA
AGRADABLE
VISITA
PABELLON 16
STAND D28

Del 8 al 15 de
octubre de 2025.
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La nueva gama G 11 perpetia el saber hacer de REP conla 11.°

PERSONALIZACION Y RENDIMIENTO

L~

generacién de inyectoras ultraprecisas, ultracompactas, ultraaergonémicas y

ultrapersonalizables. Los modelos ULTRA encarnan una nueva generacién de tecnologia de vanguardia al servicio del usuario.

ULTRA i

ULTRA 300

s REP News 5'5025
6 ?

NUEVA
GENERACION

ULTRA300, EL MODELO MAS
DESTACADO DE LA GENERACION G511
Nueva gama de méquinas que adna

ergonomia optimizada y funciones inteligentes
para garantizar el acceso a una tecnologia

avanzada 100 % personalizable.

UNIDAD DE CIERRE ULTRA300

Fuerza de bloqueo 3050
Platos calentadores 560 x 630
Distancia entre columnas 730/ 470 mm
Carrera de apertura méxima 500

UNIDAD DE INYECCION

Volumen
Presién

@ uULTRA GAMMA

* Fuerza de bloqueo de 160t a 800t
* Volumen de inyeccién de 500 a 35.000 cm3

LO MEJOR DE REP EN
INYECCION CONTROLADA
Con tecnologfa LIFO REP,
la gama ULTRA garantiza:
* Amplia
compatibilidad con
todo tipo
de materias
(altas y bajas
viscosidades y
dureza)

* Llenado homogéneo,
sin estancamiento ni
contaminacién

* Control absoluto del proceso en tiempo real

® Repetibilidad y calidad perfecta gracias a
un control en bucle cerrado

® Presién de inyeccién de hasta 3000 bares
para las aplicaciones més exigentes

Esta tecnologia tnica garantiza una precisién sin
compromiso y una compatibilidad extendida.

DISENADO REPLANTEADO
PARA EL OPERARIO

Ergonomia optimizada

Como comodidad y productividad van de
la mano, REP ha replanteado el entorno de
trabajo para reducir el cansancio y mejorar la
postura:

° Alturadela superficie de trabajo considerada
* |luminacién reforzada de la zona de moldeo

* Mayor visibilidad del estado de la maquina

Mantenimiento simplificado

El acceso a los diferentes periféricos y zonas
de produccién es directo e intuitivo.

® Rebaje frontal para un mejor acceso a la
zona de moldeos

EXPERIENCIA DE USUARIO
INTUITIVA

La interfaz IHM se adapta a cada operario
y uso.

* Gran pantalla téctil orientable en 2 ejes
* Ajuste vertical fluido de 300 mm
* Navegacién simplificada, preconfiguracién

* Visualizacién personalizada

|
o

nEnan

CONECTIVIDAD
AVANZADA Y
SEGUIMIENTO

MEJORADO

* Diagnéstico a distancia
y deteccién proactiva
de anomalias

* Supervisién
en tiempo
real de la
produccién

* Visibilidad
global
mejorada

r B AN/
Y

ULTRA: iSoLucioN
PERSONALIZABLE IDONEA PARA
TODAS SUS NECESIDADES!

RENDIMIENTO
ECORRESPONSABLE

Se hace hincapié en el rendimiento
ecolégico, con la integracién de una
servomotobomba, la posibilidad de
mejorar el aislamiento térmico y la
reduccién del consumo de aceite en
un 50 9%, lo que se traduce en un
ahorro energético global de hasta el
40 % vy una reduccién del 60 %

del tiempo de vulcanizacién.

CALIDAD REFORZADA,
CADENCIA ACELERADA

Seguridad y productividad
* Barreras inmateriales: seguridad
sin ralentizar la produccién

* Conformidad CE y otras normas
internacionales

i(”zoz5 REP New; —
]



NUEVA GAMA OPTMUZ

B EFiICACIA, FIABILIDAD Y SIMPLICIDAD

La nueva gama OPTIMUM est4 disefiada para ofrecer una linea de méquinas robustas y econémicas, pensadas para la eficacia y optimizacién de los costes
de produccién, sin comprometer la calidad ni el rendimiento. Inyectoras funcionales que combinan fiabilidad, simplicidad y rendimiento.

OFTI
ReadyTor el

OPTI: iAuaNzA

PERFECTA
ENTRE PRECIO,
OPTI250, EL PRIMER MODELO RENDIMIENTO
DE LA GAMA OPTIMUM

Y CALIDADIL

Aliada idénea de industriales en busca de
rendimiento accesible y rapida de aprender
a manejar.

UNIDAD DE CIERRE OPTI250

Fuerza de bloqueo 2500
Platos calentadores 570x 630
Distancia entre columnas 710/ 350 mm

Carrera de apertura méaxima 400

UNIDAD DE INYECCION

Volumen

Diémetro del émbolo

GAMMA
OPTIMUM @

* Fuerza de bloqueo
de 150 a 800t

* Volumen de inyeccién
de 500 a 35.000cm3

Fiable / Funcional / Eficaz

s REP News i["2025
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GAMA
EXTENDIDA
CON OTRAS

CONFIGURACIONES:
VERSION J
(ESTANDAR
JAPONES) Y
VERSION ERGO
DISPONIBLES.

é?’/
INYECTORA
ECOEFICIENTE

Reduccién de los costes y
de la huella medioambiental

Integracién de las tecnologias REP Eco-
Pack para una produccién responsable
con menor consumo de energfa.

Tecnologias compatibles:

e TURBOCURE®: llenado térmico
equilbrado (Templnverter® + FillBalancer®)

* |sothermould®: homogeneidad de
temperatura en los platos
* Alislamiento térmico avanzado:
reduccién de las pérdidas
* WattMeter (Pack 4.0): medida

del consumo en tiempo real

[] COMPROMISO
La unidad de inyeccion REP

destaca por su tecnologia LIFO, tnica en el

/%3, PRECISION SIN

mercado. Se controla cada parémetro para
alcanzar una produccién constante y controlada.

* Amplia compatibilidad de materias (todas
las viscosidades y durezas)

e Control térmico de hasta 4 zonas
independientes

* Dosificacién precisa y homogénea

* Sin estancamiento: compuesto fiable, sin
alteracién ni contaminacién

75323 FACIL DE USAR

'\’Wy' Y DE ACCEDER

"=~ Espacio de trabajo
optimizado

* Valla moderna con acceso directo a las

zonas sensibles
* Menor espacio ocupado para una mayor

flexibilidad
Interfaz y navegacién intuitivas

® Pantalla téctil de 15" manejable con guantes
* Programacién libre con Free Sequence
* Predisposiciones para futuras retroadaptaciones

MAQUINA ADAPTABLE

La gama OPTIMUM ests disefiada para evolucionar en funcién
de las necesidades. Cada periférico u opcién adicional
enriquece la inyectora sin comprometer su rendimiento.

* Dispositivos de desmoldeo, sistema de limpieza, cargador de

insertos, etc.

> |ntegracic'>n del sistema de automatizacién comp|eto (Euromap 67)

® |nyeccién compatible con siliconas pastosas (VB) y LSR.

FIABILIDAD
MECANICA
APROBADA

La estructura de la inyectora, pensada para

durar, garantiza robustez y precisién. Cada
componente ha sido seleccionado por su
resistencia y compatibilidad con entornos de
trabajo exigentes.

Unidad de cierre

* Cinemética de 2 o

3 tiempos

* Guiado sin

grasa: sin riesgo de
contaminacién del
utillaje

* Cierre sin
deformacién: Calidad
preservada del plano
de junta

Sistema
hidraulico evolutivo
* Bomba variable de alto rendimiento

* Servomotor inteligente integrado

* Configuracién adaptable segtn las
necesidades

i("zoz5 REP News
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B REGENERACION DE RESIDUOS DE CAUCHO

Con su tecnologia HSR (High Shear Regeneration), REP propone una solucién innovadora y sostenible para reciclar en interno residuos de

caucho vulcanizado. Este procedimiento termomecénico patentado permite mantener las propiedades del compuesto original, sin adicién de

productos quimicos, ademés de reducir en gran medida los costes de procluccic’)n y eliminacién de residuos.

FUNCIONAMIENTO
CONTROLADO

Gracias a una regulacién fina (temperatura,
presién y velocidad), la méquina se adapta a
cada formulacién para garantizar una calidad
constante del caucho regenerado.

Més que reciclaje, se trata de una regeneracién
controlada serd sinénimo de rentabilidad y
respeto del medio ambiente.

VENTAJAS ECONOMICAS
Y ECOLOGICAS

® Reduccién de los costes de materia por kg

* Supresién de los costes logisticos vinculados
a los residuos

* Reciclaje en ciclo cerrado: control total del
ciclo de produccién

® Proceso termomecénico sin aditivos

* Reduccién de las emisiones de CO,

Paso aun

e fegenef
> R Ta 9, o . |
2 ciclo

i

{REGENERACION O
DESVULCANIZACION?

Dos términos que designan métodos
de reciclaje de residuos de caucho
vulcanizado. La diferencia reside en
la manera de lograrlo.

La desvulcanizacién rompe las reticu-
laciones mediante agentes quimicos.
La regeneracién actia por cizallamien-
to y calor, sin agentes quimicos, en
un proceso termome-
cénico determinado.

kilo de caucho
reciclado

reduccion media
de residuos de
produccion

HSR : i APROVECHEMOS
LOS RESIDUOS! TRANSFORME
PERDIDAS EN OPORTUNIDADES.

EXPLICACION DE SU FUNCIONAMIENTO EN VIDEO

Para conocer las novedades HSR (estudios,
proyectos de clientes, fabricacién, etc.)

[1n WEP workshop! [B Cur HSR Regenaration maching left our #workshop last wae
and i now on delivery! Heading to ttaly ggim

it leaves France to joln its future production site at an tallan #eempounder
spacializing in various ruaber formulatiars. @

VENTAJAS
EN CIFRAS

ahorro desde
el primer
ano

de caucho
regenerado
reintroducido

FOCO EN EL
CASO DE LOS
FLUOROELASTOMEROS

{Sabia que...?
Los materiales especificos como los

fluoroelastémeros  (FKM, FFKM) son

algunos de los més rentables para reciclar.

Por ejemplo, los resultados para un

caucho FKM que cuesta 25 €/kg serén

muy visibles:

* La inversién se amortiza desde el
primer ano de produccién.

* Ahorro anual de casi 430.000 €

CALCULO PERSONALIZA-
DO SOBRE EL RETORNO
DE LA INVERSION

Con el fin de medir con més
precision la plusvalia futura,

hemos creado un modelo que

permite estimar el ahorro

econémico y ecolégico
(emisiones de CO,). iBasta

con introducir los siguientes datos para
comenzar juntos un proyecto!

* Formulaciones de compuesto para reciclar
* Cantidad reciclable al afo

® Precio medio de cada formulacién

* Pais de implantacién

* Horarios/dias de trabajo potenciales
del equipo

Rodrigo DIAZ

[ngeniero [+D
procesos y aplicaciones

Experto en regeneracién

medibles a partir del segundo afo,
con tan solo 18 toneladas de
residuos recicladas al afio.

* Reduccién superior a los 150.000 kg
de CO; al afio (la produccién de
FKM genera una media de 8 kg de
COs por cada kilo producido).

Todo esto con la simple reintegracién
de la materia reciclada en el compuesto
inicial, con una ligera o ninguna
modificacién en el rendimiento técnico.
iUn ejemp|o entre muchos otros que
demuestra que podemos ahorrar dinero
al activar positivamente en favor del
planeta!

i(”zoz5 REP News
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B FOCO EN LAS INDUSTRIAS EN PLENO CAMBIO

Las inyectoras REP se distinguen por su capacidad para intervenir en miltiples sectores de actividad gracias a sus diversas aplicaciones especiales.

Tanto en neumética como en estanquidad, en transporte de fluidos o electricidad, el saber hacer de REP ofrece una polivalencia reconocida.

ESTATOR DE BOMBA PARA DISTRIBUCION DE FLUIDOS

E Maégquina H-Stator

* Dominio de la inyeccién continua gracias a
dos unidades de inyeccién secuenciales

* Calidad de moldeo superior, sin lineas de junta

* Adaptabilidad de la méquina a nuevos
tamafios de esttores

* Mejora del rendimiento, ciclos més répidos y

B ESTATOR

HO0S520 l H

CARACTERISTICAS ESTATOR: X

UNIDAD DE CIERRE

Fuerza de blogueo 5100
Platos calentadores mm 630 x 800

Diferentes materiales en funcién
de los usos de la pieza acabada.

NBR, HNBR, EPDM, FKM etc.

UNIDAD DE INYECCION
Volumen © (|imitacién del moHe)
Presio’n bar 2500

H-stator

mm, y mds.

MEMBRANAS PARA VULCANIZACION NEUMATICA

a Fuelle por inyeccién (’ W FUELLE i ﬁ t

/
I% @ V710-V810-V910-512 - 520 - 520 - 529
. - o -, .
* Productividad optimizada del 40 al 70 % en la duracién del ciclo UNIDAD DE CIERRE - méx y més
' Fuerza de bloqueo

Platos calentadores mm | 630x800 | 1400 x 1400
UNIDAD DE INYECCION
VOIUmen
* Compatibilidad con grandes series gracias a una mejor repetibilidad del proceso Presién

* Optimizacién de la vida atil del fuelle y sus propiedades mecénicas

* Mejora de la calidad del moldeo, regularidad del grosor y reduccién de los residuos

CARACTERISTICAS DEL FUELLE:

® Bladder abierto o cerrado

®  Vehiculos particulares, camiones
ligeros o pesados, OTR, etc.

@ De 10" a 35" y més
[E De 4 a 8 mm y més

MOLDEO PARA GRANDES JUNTAS PLANAS

a Magquinas especiales de juntas planas

@ 170 a 350 mm,

y mas.
= 350a5000 /
[ i}

ausencia total de tiempos de parada

* Ergonomia y acceso al molde con platos en
el sentido de la anchura, kits de desmoldeo
o plato deslizante

* Calidad de
bloqueo 6ptima
debido a los travesafios gruesos y los

* Diseio compacto y concepcién ergonémica Polivalencia / Modularidad %
facil de aprender a manejar

MOLDEO DE APLICACIONES EN LA ENERGIA

* Méquina que garantiza productos de alta
calidad y adaptados a los requisitos técnicos

B ELECTRICIDAD
V310 -V510 - Cmx1 - Cmx2 - S24

UNIDAD DE CIERRE V310 V510
kN 110 3050
mm | 335x400 | 500x630

Calidad / Tecnicidad

Fuerza de bloqueo

Dimensién de platos calentadores

* Polivalencia de aplicaciones especiales en el

sector eléctrico:

g

* Aisladores de todos los tamanos
® Pararrayos

* Sujetacables y pasahilos Alislador de 660 x

* Conectores eléctricos, etc. y 2600 mm moldeados
en una so|a pasada.
UNIDAD DE CIERRE

Fuerza de bloqueo kN 24000
mm 1500 x 3000

UNIDAD DE CIERRE CMX1 CMX2
kN 1540 2544
mm | 510x360 | 630x500

Fuerza de bloqueo

Dimensién de platos calentadores Platos calentadores

s REP News i("
15 ‘2025

miltiples puntos de calaje

R L, . . o y
Inyeccién de largas secciones finas iTamano de los platos regulable en funcién

et bkl ) T Pt E

B GRANDES JUNTAS PLANAS
S03 - S05 - S06 -S12 -S16

mediante presion de inyeccién de hasta de las necesidades de la aplicacién!

3000 bares y la divisién de los circuitos

con varias unidades de inyeccién

* Productividad de los kits de doble placa

516 con 2
unidades de

inyeccién Y10,

UNIDAD DE CIERRE S03 S05
Fuerza de bloqueo kN 3000 5000
Dimensién de platos calentadores | mm | 1250x630 | 1500x 1000

equipada con

kit doble placa

UNIDAD DE CIERRE S12
Fuerza de bloqueo kN 12000
Dimensién de platos calentadores | mm 2900 x 1800

S05 - 506
con 1 0 2 unidades de
inyeccién (750 cc a 2000 bar)

UNIDAD DE CIERRE S16 S20
Fuerza de bloqueo kN 16000 20000
Dimensién de platos calentadores | mm | 2500x 1000 | 2000x 3000

i(_"zazs REP News
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FORMING INNOVATION

B VULCANIZACION CONTINUA

A la vanguardia de los procedimientos de transformacién del caucho, nuestro socio Tung Yu rinde homenaije a la solucién Rotocure. Se trata de
una linea de vulcanizacién continua, idénea para la produccién de bandas de compuesto. Es una alternativa eficaz a las inyectoras tradicionales
para las grandes series por su estabilidad térmica, calidad de superficie homogénea y rendimiento elevado.

PRODUCCION LINEAL,
RENDIMIENTO CONTINUO

El principio de Rotocure se basa en un sistema

Unidad de alimentacién de
materia prima

Tambor superior

equipado con un tambor de acero calentado &
con vapor, en torno del cual se prensa, calienta Tambor inferior

y vulcaniza una lémina de caucho. Tambor calefactor principal

El proceso garantiza un grosor constante y . . o
. ., Unidad de calentamiento auxiliar
una velocidad de produccién regulable y

Correa de acero o de acero

personalizable con un alto rendimiento.

OO0 © O0OOO ©

estirado
CARACTERISTICAS Tambor trasero
Temp. méx de calentamiento (vapor) 150 a 200
Velocidad de produccién 5a50 Sistema cle |impieza
Grosor de la lémina 0.5a25
Didmetro del tambor 700 a 1500 Unidad de recuperacién del producto
Anchura del tambor 1a 200
Sentido de la
carga de materia
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DE SERVICIOS VARIADOS

2 x

B siNERGIA

REP propone un panel de servicios disefiados para optimizar el rendimiento de los equipos con el paso del tiempo porque una tecnologia de
vanguardia merece un acompanamiento a la altura. Cursos de formacién personalizados, reacondicionamiento y piezas de repuesto son tres
propulsores complementarios para reforzar las competencias del cliente, modernizar sus maquinas y proteger su produccién.

UNA GAMA COMPLETA DE UNA RETRO- UNA SOLUCION PREVENTIVA
: ADAPTACION PARA UN MANTENIMIENTO
SEMINARIOS DE FORMACION -5\ VENTAJAS SIN PREOCUPACIONES

Estos cursos de formacién con programas variados,  INMEDIATAS

impartidos por el Servicio Posventa y el Servicio Lo disponibilidad de los equipos condliciona la

Modernice sus
inyectoras REP de
las generaciones

G6 a G8 con

nuestro servicio de

Desarrollo de Procesos, estén destinados para productividad. REP propone paquetes de piezas de

L . . repuesto clasificadas por grados de aiticidad para
operarios, a]ustadores, técnicos de mantenimiento,

disefiadores de moldes, proyectistas de oficina que el dliente pueda anticipar averfas, proteger sus
/

, . ) stocks de existencias y planificar el mantenimiento.
tecnica y responsab|es de métodos. YP

Fiables, listos para usarse y adaptados a

ilnscriba a su equipo a la proxima sesién! -
retroadaptacién. las inyectoras, estos paquetes abarcan las

Este programa completo necesidades  especificas
) Consulte nuestro  permite paliar la obsolescencia ademés de optimizar los
TRAINING catdlogo completo  de los componentes, reforzar costes.

CATALOGUE

= g la seguridad y mejorar el
AR f" ¥ rendimiento de los equipos.

Una inversién sostenible para fiabilizar, mantener  paquete llave en

No espere més
para encargar su

i
i
r,

y hacer evolucionar la herramienta industrial. mano.

CONVERSE CON UN MIEMBRO DE NUESTRO EQUIPO DE EXPERTOS

¢ESTUDIOS, ANALISIS Y ({PROYECTOS,

OPTIMIZACION? OFERTAS Y )
N . ORGANIZACION?
uestro servicio de
Nuestro equipo procesos de desarrollo * $ Nuestro gran equipo
lé posventa estd a su y aplicaciones est4 a su comercial le atenderd en
servicio. disposicion. todo el mundo.
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BrAsIL
REP |njetoras de Borracha

Rua Amorim Diniz, 60 - Room O1
Jardim Jat - Sao Paulo - SP - 03630-040
©: +55 1199965 8661

ALEMANIA
REP Deutschland

Sauergasse 5-7
69483 WALD-MICHELBACH

© . +49 6207 9408 0

Estapos UNIDOS
REP Corporation

310 Katom Drive,
KODAK, Tennessee, 37764

© . +1847 6977 210
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REP Matepuanbl 1 TexHoAor1u

111397, r. MockBa, 3eAeHbli NPOCMEKT,
A. 20, satax 7, nom. 1, kom. 23.
©: +7 495 708 4486

CHINA

REP (Beijing) Rubber and Plastic Machinery
Room 822 No. 3 Building, Qingnian Road
No. 12 Yard, Chaoyang District,

100029, Beijing

INDIA
REP Machines Manufacturing Private Limited

Plot No. 112, 4th Road, Jigani Industrial
Avea, Il Phase, Anekal Taluk,
BANGALORE, Karnataka - 562106

© . +91 98453 90496

REP international

15, rue du Dauphiné
69960 CORBAS

FRANCIA

Tel.: +33 472 215 353
D4 commercial @repinjection.com

www. repinjection. fr
RUBBER IN MOTION

ITALIA
* REP ltaliana

Via Galileo Ferraris 16/18
10040 DRUENTO (TO)

©:. +39011 492 49 154

* RPM

Via Cascina Croce 2/c
25050 Paderno Franciacorta (BS)

© . +39 030 6857 495

Todos los
contactos de REP

disponibles en linea
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