SERVICIO

AS|STENC|A Una estructura multisitio con buenas prestaciones: APL|CAC|ON y Servicio Aplicacién para ayudarle

TECN'CA e Asistencia técnica : UT“_I_/A\JE ® Proceso de desarrollo
® Técnicos cualificados en todo el mundo : * Concepcién de molde
* Envio de piezas de recambio en un plazo de : * Formacién
24 h * Asistencia técnica in situ
* Estudio de averfas en tiempo real * Tecnologias especificas (FillBalancer®,

/
* Cursillos de formacién de distintos niveles inyeccién-compresion. ..)
® Pruebas de rendimiento de materiales

Piezas de Concepcién EQU I P/A\MI ENTO
recambio de molde
o - :
Asistencia Prueba
técnica Cliente
BRAZIL - REP Injetoras de Borracha ITALY - REP ltaliana GERMANY - REP Deutschland
Rua Amorim Diniz, 60 - Room 01 Via Galileo Ferraris 16/18 Sauergasse 5-7
Jardim Jad 10040 DRUENTO (TO) 69483 WALD-MICHELBACH
Séo Paulo - SP- 03630-040  (©: +39 11 49 49 154 ©: +49 6207 9408 0
©: +5511 2924 5954
INDIA - REP Machines UNITED STATES - REP Corporation
REP international CHINA - URP Manufacturing Private Limited 390 [%tiem Difive
No.58 Hehua Road, Plot No. 112, 4th Road, KODAK, Tennessee 37764
15 rue du Dauphiné LANGFANG ETDZ, Jigani Industrial Area, Il Phase © . +1847 697 7210
69960 CORBAS Hebei province Anekal Taluk, BANGALORE,
FRANCE ©: +86 316 6079075 Karnataka - 562106
©: +91 98453 90426
©: +33 4792 915 353 RUSSIA - REP Marepuansi v TexHonormm
Fax : +33 472 512 935 NN )

3eneHbiit npocnekr, A. 20,
atax 7, nom. 1, kom. 23.

© . +7 495 708 4486

< commercial @repinjection.com

www.repinjection.com

- Photos REP international

RUBBER
IN'MOTION

RUBBER
IN MOTION

Desvulcanizacién 20




REDUCCION DEL COSTE DEL COMPUESTO

La finalidad de la tecnologia HSM consiste en desvulcanizar los residuos de caucho IMPACTO EN LAS CARACTERISTICAS MECANICAS BASICAS (Estos resultados se pueden optimizar mediante el ajuste del sistema de vulcanizacion)
para reintroducirlos en la cadena de produccién. Este procedimiento patentado puede : )
efectuarse con todo residuo de produccién de caucho no contaminado. VARIACIONES DE VARIACIONES DE LAS CARACTERISTICAS VARIACIONES DE VARIACIONES DE LA
: LAS CARACTERISTICAS DE FKM DEL CAUCHO NATURAL LAS CARACTERISTICAS DE AEM VISCOSIDAD DE AEM
DESVU LCAN |ZAC|ON DEL CAUCHO Compuesto utilizado para los estudios < 200 Lm Compuesto utilizado para los estudios < 500 um  Compuesto utilizado para los estudios < 500 um MDR a 160°C
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m 7 to0% 90 % 80 % : °© 7 to0% 95% 80 % : © 7 o0% 90 % 80 %
; = 0% HSM
Compuesto virgen Compuesto desvulcanizado === Alargamiento === Dureza = Resistencia al = Resistencia a la traccién === 109% HSM = 90% HSM

(en vez de una «carga» obtenida por

Obtencién de un  VERDADERO ¢ desgarro
SUSTITUTO  del compuesto virgen
2jij: CEQUIPAMIENTO

trituracién).

/ ) *  Maquina HSM capacidad de hasta 600 t al afo (500 Um, en funcién de la goma)
CONSERVAC'ON DE LAS CARACTERISTICAS * Asistencia de la red de REP para la instalacién y mantenimiento de la maquina | FILTRACION DE PARTICULAS DE CAUCHO

DEI_ COMPU ESTO TAMIZADO DE PARTICULAS AL TAMANO REQUERIDO

q-
UN PROCEDIMIENTO TERMOMECANICO T g l [ ': E . :-PARTiCULA MAS PEQUENA::E LO NECESARIO 25
E 1000 'h MEZCLADO QUE INTEGRA - ) , -
EEsss==m| = COMPUESTO DESVULCANIZADO PARTICULA MAS GRANDE DE LO NECESARIO

* Sin aditivos quimicos | |

: Y
* Sin modificacién de la * ]/ € € €
: MezcLa
\

Formu|acién PROC ESAM' ENTO MEZCLA Y COMPUESTO
: UNA PARTE DEL CAUCHO COMPRADO * KNS v
* Se aplica a todos los tipos ; SE CONVIERTE EN RESIDUO H O R RO

de caucho (excepto ESEEE EEEEEEEE § EEE
: EEEEE GEENGEEIEE § EEEE PROCEDIMIENTO HSM

silicona) : p ,
: * PROCEDIMIENTO MECANICO
* Un dnico ajuste del PiEZAS . . * SIN ADITIVOS QUIMICOS
sistema de vulcanizacién PABRICADAS
puede ser suficiente
, , : ELIMINACION o
MAQUINA DE TIPO ROTOR / ESTATOR DE PARAMETROS : * PEDIDA DE VALOR DEL | _g -

8 COMPUESTO *
VARIABLES ® COSTE DE ELIMINACION I.
7 Coste 7
PARAMETROS DEL PROCESO g =T RESIDUO DE PRODUCCION EN CAUCHO
. "y * NO CONTAMINADO
: ;/e|oc(;daj dle R > Regulacién de temperatura: 80 °C o VULCANIZADO
® Jentido de la rotacién Axi :
SIS LIS PRI (el : = Produccién tradicional
* Regulacién de Presién compuesto y preservar sus caracteristicas
Produccién ecorrentable



