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® Técnicos cualificados en todo el mundo : * Concepcién de molde
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REDUCCION DEL COSTE DEL COMPUESTO

La finalidad de la tecnologia HSR consiste en regenerar los residuos de caucho para
reintroducirlos en la cadena de produccién. Este procedimiento patentado puede
efectuarse con todo residuo de produccién de caucho no contaminado.

REGENERACION DEL CAUCHO

ANTES Puente

DESPUES m o

Obtencion  de  un VERDADERO (
SUSTITUTO del compuesto virgen '
(en vez de una «carga» obtenida por Z

trituracién).

CONSERVACION DE LAS CARACTERISTICAS
DEL COMPUESTO

UN PROCEDIMIENTO TERMOMECANICO

* Sin aditivos quimicos
* Sin modificacién de la

formulacién

* Se aplica a todos los tipos
de caucho (excepto
silicona)

* Un dnico ajuste del
sistema de vulcanizacién

puede ser suficiente

MAQUINA DE TIPO ROTOR / ESTATOR
DE PARAMETROS VARIABLES

PARAMETROS DEL PROCESO

- . o2

Velocidad de rotacion =% Regulacién de temperatura: 80 °C
* Sentido de la rotacién como méximo para proteger el
*  Regulacién de Presién compuesto y preservar sus caracteristicas

|MPACTO EN I_/A\S CAR/A\CTERIISTIC/A\S MECANICAS BAS'C/A\S (Estos resultados se pueden optimizar mediante el ajuste del sistema de vulcanizacién)

VARIACIONES DE VARIACIONES DE LAS CARACTERISTICAS VARIACIONES DE VARIACIONES DE LA
LAS CARACTERISTICAS DE FKM DEL CAUCHO NATURAL LAS CARACTERISTICAS DE AEM VISCOSIDAD DE AEM
Compuesto utilizado para los estudios < 200 um Compuesto utilizado para los estudios < 500 um  Compuesto utilizado para los estudios < 500 um MDR a 160°C
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EQUIPAMIENTO

Asistencia de la red de REP para la instalacién y mantenimiento de la méquina

TAMIZADO DE PARTICULAS AL TAMANO REQUERIDO

FILTRACION DE PARTICULAS DE CAUCHO R
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e MEZCLADO QUE INTEGRA , .
E===c=cm| =1 COMPUESTO DESVULCANIZADO PARTICULA MAS GRANDE DE LO NECESARIO

UNA PARTE DEL CAUCHO COMPRADO * PEVILCANIZARS
SE CONVIERTE EN RESIDUO
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* COSTE DE ELIMINACION

PiezAs
FABRICADAS
ELIMINACION ' 0
® PERDIDA DE VALOR DEL
COMPUESTO Ve o

| €€
v AHORRO

PROCEDIMIENTO HSR

® PROCEDIMIENTO MECANICO
* SIN ADITIVOS QUIMICOS

-

e RESIDUO DE PRODUCCION EN CAUCHO

* NO CONTAMINADO
* \VULCANIZADO

Produccién tradicional

Produccién ecorrentable



