BLOQUE DE CANALES FRIOS

Los sistemas de «Bloque de canales frios»,
denominados «<BCF», se utilizan durante el moldeo
por inyeccién para llevar la materia lo més cerca
posible de la marca limitando al méximo la presencia
de canales o mazarotas.

COMPONENTES ESENCIALES DEL BLOQUE DE CANALES

@ BOQUILLAS

Las boquillas flotantes favorecen la estanquidad en el molde en las mejores condiciones.
La presién del compuesto actda en el émbolo de la boquilla, provocando un ajuste vertical automético de cada boquilla
con respecto al molde.

g REGULACION DE LA PARTE ALTA DEL BLOQUE

* El circuito de aceite dividido en dos circuitos paralelos garantiza:
* La conservacién del bloque a una temperatura ideal y homogénea.
* La refrigeracién répida del bloque.

9 REGULACION DE LOS CUERPOS DE BOQUILLAS

Las boquillas estan conectadas en paralelo y van alimentadas por perforaciones
situadas en la parte baja del bloque.

a CONTACTOS AISLANTES

Los contactos aislantes situados entre la placa calentadora y el bloque mantienen una buena aislacién térmica gracias a
espacio vacio que se crea entre ambos componentes.

© PLACA CALENTADORA

La placa calentadora utiliza la misma tecnologia que en la inyectora. Un sistema de desenganche répido estd previsto
para permitir el acceso a las boquillas en caso necesario (intervencién, desmontaje, purga, etc.).

e BOQUILLA DE DESCOMPRESION EN UNIDAD DE INYECCION

La boquilla de descompresién impide que el compuesto se derrame durante el desmoldeo.

BCF DE OBTURACION

El principio consiste en tener el extremo de la boquilla lo més cerca posible de la pieza y obturar por medio de un obturador.

VENTAJAS:

* No runners (the compound is direct|y fed into the part) and therefore no compound loss.
* Enhanced automation as there are no runners to evacuate.
* Possibility to have a sequential opening for each small nozzle.

MOVIMIENTO DE LOS OBTURADORES POSIBLE MEDIANTE:

® Eyectores de inyectora.
* Control neumético.
* Control hidraulico.

* Control eléctrico. REP propone una solucién de utillaje denominada ServoBloc: el BCF de obturacién eléctrica.
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PARA UNA EFICIENCIA MAXIMA

Templnverter®, que estd integrado en la unidad de
inyeccién, homogeniza la temperatura del compuesto

SOLUCION DOBLE

HASTA UN 60 % DE REDUCCION DEL TIEMPO
DE VULCANIZACION PARA UNA MAYOR
CALIDAD
BENEFICIOS EN REDUCCION DE TIEMPO DE VULCANIZACION

invirtiendo la distribucién térmica en el fujo de caucho.

Esta tecnologia (nica permite reducir el tiempo de

vulcanizacién sea cual sea el molde instalado en la inyectora

(sin modificacién alguna en el molde). Amortiguador
-42%
® Soporte antivibracién
FillBalancer 40%
En el molde, FillBalancer® reequilibra
G e SOLUCIONES DE HERRAMIENTAS
marcas (se puede montar sobre moldes Pasahilos -63%

existentes).

-40%

AVANZADAS

VENTAJAS *  Mejora de la adherencia sobre los insertos metélicos
*  Reduccién del tiempo de vulcanizacién *  Reduccién de las rebabas
e Reduccién del tiempo de inyeccion e Reduccién del consumo de energia
*  Mejora de la fluidez del material ¢ Reduccién de las operaciones manuales
¢ Reduccién del riesgo de prevulcanizacién ¢ Reduccién de la tasa de desecho
. " . . EVOLUTIVO - PRECISO - FLEXIBLE - MODULAR - FIABLE
¢ Mejora del equilibrado entre marcas e Mejora de la capacidad

Q

*  Mejora de las propiedades fisicas de las piezas
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SERVICIO DE PROCESQOS APLICACIONES EN INYECTORAS ESPECIFICAS

SOLUCIONES INNOVADORAS ESTUDIODEPROCESOS, DESARROLLOY ASESORAMIENTO
CREADORAS DE VALOR

Gracias a su dominio técnico, REP puede llevar :
1 41 000 datos inigualable

DE V810 A S22 ¥ MAS
* Gama de inyectoras para bladders de 8000 a
292 000 kN.

Volumen de inyeccién de hasta 25 litros en esténdar.

* Altura del molde y carrera de apertura aumentadas.

BLADDERS

® Eyector central.

* Sistema de calentamiento del nicleo por central de

a cabo proyectos que optimicen la produccién vapor, hidrdulica o eléctrica.

del cliente de cualquier tipo de industria.

1 / 800 moldes realizados

Los equipos de REP transmiten su experiencia

CIFRAS

asesoramiento durante toda la prestacién del . .
4 P 1 OO sistemas automatizados puestos a punto Estudio de produccién Concepcién de molde y BCF Formacién

servicio para desarrollar soluciones pertinentes.

EN TODA LA GAMA,, INCLUIDA LA CMS ‘\
* |nyeccién simulténea o retardada de las materias. f
* |nyeccién en la misma marca o en cavidades separadas.

* Unidades de inyeccién arriba, detrés o en el lateral.

¢ BCF doble circuito.
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@ PRESENTACION DEL SOLUCIONES MOLDE Y BCF
— PROYECTO

Atenciéon  al  cliente e
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intercambio de opiniones

para definir sus necesidades
De V510 A S24L100
* De silicona o EPDM.

* Posibilidad de moldear aisladores anchos incluso en

y orientarlo hacia la mejor

solucién posible.

® Estudio de viabilidad de la

herramienta de produccién
(inyector a, molde, BCF Alisladores Bladder abierto fuelles Juntas

automatizacién) y estimacién

de su  productividad 'y
PUESTA A

i entabilidad, AUTOMATIZACION
wio” [[PRESTACIONY\ ™ ————moomooo——————————

REP innova asimismo en procesos destinados a proyectos a medida para producciones totalmente automatizadas.

inyectoras pequefias gracias a un método paso a paso

con BCF.
* Posibilidad de disponer de varias unidades de

inyeccién para volimenes mayores.
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\ COMPLETA | | s [
EVALUACION GRADOS DE AUTOMATIZACION a O * Kit especialmente disefiado para el desmoldeo automatico
c J EN TODO EL MUNDO Y Asistencia Automatizacién Automatizacién 2 o de juntas.
| nsay.osypuescjaa pr;ltod € ASESORAMIENTO Operador parcia| completa E |:_) * Traslacién eléctrica de los nécleos hacia la parte trasera
os sistemas desarrollados ) y rotacién simultinea de dos cintas que facilitan el
para una explotacion eficaz =

Evaluacién de las caracteristicas
del compuesto del cliente por - = = _© @ > Pulverizacién del agente desmoldeo de las juntas de tubos.

desmoldeante y/o limpieza del
molde

del proceso.

los ingenieros y técnicos de REP

& asesoramiento al cliente.

ﬁ Desmoldeo wn
S0 - de ls L
. ~4ll Ex S01/503/505
£ prezas < * Platos de A 3 h fund
gran tamaiio, mas anchos que profundos
FABRICACION o O para favorecer la ergonomia.
Lanzamiento de la Control vision de = ¢ Kit doble placa
o , ® conformidad <_|< place.
fabricacién del  proyecto CONCEPCION e
de conformidad con las o
o Desarrollo y modelizacién del
especificaciones. . e
proyecto en coherencia con
los objetivos validados con el | < ENV710/V810
cliente. l I<‘t\F/7 1t0l la = * Molde simple o doble piso.
it fronta v = * Carrera de apertura aumentada gracias a las V
I<£ < columnas alargadas.
Evacuacién Z E * Predisposicién con movimiento auxiliar (zapatas o
V410 LSR con de rebabas y 2 '; movimiento deslizante para desmoldeo de piezas). «iY muchas otras
. .z g .z ar g - 0 cortes goma . . . i
«Nuestra misién es la innovacién permanente al servicio de la eficiencia de nuestros clientes» Carga de los célula automatizada s * Ciclo especial. aplicaciones!»




